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Dichtsystem (Beispiel)

Doppeltwirkender Abstreifer
Sekundardichtung

Primardichtung
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Limitierungen

Wenn h, > h_ entsteht Leckage ’ P/} %
i

- Psys  Pzw

W \ ‘ Kontaktpressungsverteilung
Priméardichtung

= Je groler beide Werte (h, und h,.) desto besser die Schmierung
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erschleild Beispiel

Primar Sekundar Abstreifer
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PTFE basiert
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Kontaktpressungsverteilung

Standard (schmierfilmoptimiert) LM

Tiaer 650800 s
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Test Programm Reibung

side 1 working cylinder

737 _
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test seal

test seal
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Druck:
(konstant)

Geschwindigk.:

(konstant)
Hub:

Zeit:
Temperatur:
Medium:

0/2,5/5/10/15
und 20 MPa

0,01/0,02/0,05/
0,1/0,2 und 0,4 m/s

50, 100 und 250 mm
~86,000 cycles

30° und 50°C

Shell Tellus 46

The complete test is divided into 5 parts, including different velocities pressure levels and
temperature. The idea behind is to compare the friction before (A/B) and after (D/E) the

endurance test (C).
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The output of the test will be friction, wear (rod and seal), leakage. W
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Stangendichtung LM versus Stangendichtung
Standard (PTFE Compound)

F(v) Stangendichtung LM F(v) Stangendichtung Standard
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Dauerlaufprifstand

= Hub 300 mm

= Druck 1/36 MPa

» Geschwindigkeit 0,2 m/s

= Temperatur 80°C

= Zyklen 1.000.000 DS

= Durchmesser 50 mm

= Medium Aral Vitam GF 46
= Stange TSS Standard

Weg

Zeit
Sinusférmige Bewegung
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Testdichtungen
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1 Mio Zyklen 36 MPa, 80°C, 0,2m/s,
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Sekundardichtung mit Speicherfunktion
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10 MPa .. 0 MPa
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PUR basiert
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Design

Dichtung mit herkdmmlicher Dichtung mit neutraler / inverser
Kontaktpressungsverteilung Kontaktpressungsverteilung
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Wirkprinzip

Lubrication Management

Primary Seal  Secondary Seal
} 1

Seal edge with standard
contact pressure distribution

Primary Seal  Secondary Seal
}

{

Q ) Seal edge with neutral/ inverse
—————————————————— = contact pressure distribution
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Dauerlaufprifstand

= Hub 300 mm

» Druck 1/40 /] 1/20 MPa

» Geschwindigkeit 0,5 m/s

= Temperatur 100°C

= Zyklen 200.000 // 300.000 DS -
= Durchmesser 70 mm :
= Medium Aral Vitam GF 46

= Stange TSS Standard

Weg

Zeit

'[estdichtungen
Sinusférmige Bewegung
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Dichtsystem Pos 4, 500 000 DH

Keine Leckage

\NT1/77/
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Vorspannungsverlust
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Versuchsbedingungen Kurzhub

= Hub

= Druck (konstant)
= Geschwindigkeit
Temperatur
Zyklen
Durchmesser
Fluid

Stange

Testdichtung
L.,

10 mm

25 MPa

4 mm/s

80°C
1.000.000 DS
50 mm

Shell Tellus 46
TSS Standard
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Weg

Zeit

Sinusférmige Bewegung

e |
\ N e
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Pos 3 Posig

Kammer 2
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Stangen nach 1.000.000 Doppelhtuben

Pos.1 Pos. 4
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Stangen nach 1.000.000 Doppelhtuben

R Pos. 4

Bereich ohne Kontakt Bereich mit Kontakt
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Dichtsystem nach 1 Mio. Doppelhlbe

\Y | 4/ 7
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Gegenlaufflache

neu
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1 Mio DH
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Test Programm Reibung

test seal

5/19/2017

test seal
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Druck:
(konstant)

Geschwindigk.:

(konstant)
Hub:

Zeit:
Temperatur:
Medium:

0/2,5/5/10/15
und 20 MPa

0,01/0,02/0,05/
0,1/0,2 und 0,4 m/s

50, 100 und 250 mm
~86,000 cycles

30° und 50°C

Shell Tellus 46

The complete test is divided into 5 parts, including different velocities pressure levels and
temperature. The idea behind is to compare the friction before (A/B) and after (D/E) the

endura

The o

utput of the test will be friction, wear (rod and seal), leakage.
TRELLEBORG

nce test (C).

A 1 702 m
B 1 702 m
[} 3 40500 m
D 1 702m
E 1 702 m
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Vergleich Reibung (PUR basierend)

Standard Buffer Seal

e () bar B

= =0barD

e 25 bar B
| = =25barD
e 50 bar B
= =50 barD
=100 bar B
= =100 bar D
e 150 bar B
= =150 bar D
200 bar B
= =200bar D

0,00 0,20 0,40 0,60
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1200
1000
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LM System PUR

= 600
T 400 -
200 -

e () bar B
= =0barD

' ', ——25barB
- )
| — -25barD

e 50 bar B
= =50 bar D
e 100 bar B
e =100 bar D
e 150 bar B
= =150 bar D

0,00 0,20 0,40

200 bar B

— =200 bar D

0,60
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Vergleich Reibung

Standard System PUR LM System PUR

comparison B-D F(v) comparison B-D F(v)
2500 +
—oObare | [—Obare |
2000 - — -0barD — =QbarD
—25barB —25barB
— -25barD — =25bar D
1500 - —50bar B ——50bar B
g — =50 bar D g — =50 bar D
w ~——100 bar B w ——100 bar B
1000 — -100 bar D 1000 — -100 bar D
——150 bar B — 150 bar B
— =150 bar D ‘ — =150 bar D
500 ——200 bar B ——200 bar B
— =200 bar D — =200 bar D
0
0,0

0,50
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Test auf AlI203 Stange

5.0

0.0

[um]
5.0

Taster TK300 Lt=4.80 mm Vt=0.50 mm/s 4.80 7777
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Zusammenfassung

= Optimale Schmierung der druckbelasteten
Primardichtung und optimale Schmierung der
Sekundardichtung

= Reduzierte Belastung bei Primar und Sekundardichtung
= Stark reduzierte Reibung

= Stark reduzierter Verschleif3

= \Weniger Energieverbrauch

=  Erhohte Robustheit

=  Erweiterte Einsatzgrenzen
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