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Schwingungen … 
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Quelle: http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094 

 

http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094
http://www.otz.de/web/zgt/leben/detail/-/specific/Experten-antworten-Wieso-singen-Glaeser-1979420094


Grundlagen 
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Reibung 

Mischreibung Flüssigkeitsreibung  

Bilder: aral.de  

Trockenreibung 



Stribeck-Kurve 
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Geschwindigkeit 
I II III 

I Grenzreibung 

II Mischreibung 

III Gleitreibung 

 

V = 0:  Haftreibung 



Theoretische Betrachtung-Zylinderbewegung 
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Schwingungstechnisches Modell eines Zylinders 
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Dichtung 
Feder und Dämpfer 

Antrieb 
Feder und Dämpfer 

Feder als Energiespeicher 

Dämpfer für die Reibung 
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Materialverhalten 
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Großes D F erhöht die Neigung zu Stick-Slip 



DMA – Messungen 
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PU 93 A PU 60 D 



Versuchsaufbau 
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working cylinderside 2 side 1

test seal test seal

pressure

3D-acceleration sensor 



Versuchsablauf 
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Druck:  0/2,5/5/10/15  

(konstant) und 20 MPa 

Geschwindigk.: 0,01/0,02/0,05/  

(konstant) 0,1/0,2 und 0,4 m/s 

Hub:  50, 100 und 250 mm 

Zeit:   ~86,000 cycles 

Temperatur:  30° und 50°C 

Medium:  Shell Tellus 46 

working cylinderside 2 side 1

test seal test seal

pressure



Gegenlauffläche Al2O3 
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Prüfablauf 
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Geräuschbildung durch Stick Slip  
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Geräuschbildung durch Stick Slip  

5/19/2017 TRELLEBORG GROUP 15 



Phasenverschiebung 
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Quelle: schulphysikwiki.de 



Stangendichtungen 
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FEA 
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Stangendichtung mit Dämpferelement 
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Kolbendichtungen 
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mit Dämpfung 

ohne Dämpfung 



Glyd Ring® PD 
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Soft Edge 
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Zusammenfassung und Ausblick 

 

 Eliminieren von Stick - Slip Effekten 

 

 Reduzieren von Anfahrreibung 

 

 Weniger Energieverbrauch 

 

 Erhöhte Robustheit bei schwingungssensiblen Anwendungen 

 

 Erhöhte Robustheit gegenüber Rauheitsanforderungen bei 

Nutflanken. 
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