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Vorstellung MES D.A.CH Verband

Verein mit dem Zweck, die internationale 

Verbreitung von MES zu unterstützen und zu 

begleiten, durch:

 Förderung des Informationsaustausches

 Förderung der Normungsbestrebungen

 Information der Öffentlichkeit über den 

technischen Stand, die Anwendung und die 

Weiterentwicklung von MES

 Beratende Unterstützung

MES D.A.CH Verband e.V.

Eisenbahnstraße 18

74360 Ilsfeld-Auenstein

www.mes-dach.de

von links:

Angelo Bindi (1. Vorstand),

Stefan Zach (2. Vorstand),

Sybille Strobl (4. Vorstand) und

Ronald Heinze (3. Vorstand)
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Die MES-Evolution aus der Sicht der COSMINO AG

1999 Geburt des KPI-

Managementsystems 

Cosmino DynaMon

2008 Corporate Benchmarking 

über 9 Werke + erstmal in USA, 3 

Jahre später erstmals in China  

2017 MES-gelenkte Fabrik

Cosmino als Teil der Industrie 4.0-

Strategie der Kunden

1988 Gründung als DATA INPUT AG

Software BEQS QRK u. FSK

2002 BDE, OEE

2012 Cosmino MES Plus        

mit Traceability, Werkzeug-

und Personalzeiten, EnMS
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Von der Blinden Fabrik in die Intelligente Fabrik

Steuern auf Basis von 

Handaufschreibungen, 

Excel-Auswertungen…

BDE/MDE, tägliche 

Kennzahlen…

Umfassende 

Daten digital und 

in Echtzeit

Software-

gelenkte Fabrik

Intelligente-Fabrik

Echtzeit-Fabrik

Digitale Fabrik
Blinde Fabrik
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Null-Fehler durch MES-gelenkte Workflows
(auch bei Variantenfertigung)
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Null-Fehler durch MES-gelenkte Prüfungen
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Null-Fehler durch MES-gelenkte Herstellungsprozesse

Objekt, z.B. 
Maschine, 
Bauteil…

Digitaler Zwilling, 
Verwaltungsschale. Erfasste Daten, 

Grenzwerte, Berechnete Daten, 
Anleitungen, Dokumente…

 Workflow und Workplan für jedes (Bau)Teil bzw. Material
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Null-Fehler durch MES-gelenkte Herstellungsprozesse
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 Workflow und Workplan für jedes (Bau)Teil bzw. Material

 Manuelle Tätigkeiten am Arbeitsplatz visualisiert
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 Automatische Tätigkeiten z.B. durch Ansteuern Pick to Light oder 

durch Überwachung Werkzeug-Parameter 

 Kommunikation mit Fertigungszellen

 Spezielle Arbeitsplätze, wie z.B. Nacharbeitsplätze
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 Betriebsdatenerfassung, Störungs-Befundung, 

Qualitätsprüfungen, Verbaute Materialen… über 

eine eindeutige Identifizierung mit dem Bauteil 

verheiratet und im Prozess involviert
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Null-Fehler durch MES-gelenkte Herstellungsprozesse
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 Dezentrale Vorverarbeitung und Datenhaltung im Digitalen Zwilling
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit

COSMINO AG

Breitengraserstraße 8

90482 Nürnberg

Tel.: +49(0) 911 46 26 76 0

info@cosmino.de

www.cosmino.de

Halle 7 Stand A17, Stand MES D.A.CH


