NAHTLOSE INTEGRATION

lhrer Sensor-/Aktordaten in SAP
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RELEKTRONIK
UNS

WER WIR SIND
»Spezialist fir dezentrale Automatisierungstechnik®

WAS WIR MACHEN

Wir entwickeln und produzieren hochwertige
Produkte fur die elektrische und die elektronische
Installation von Maschinen und Anlagen

DAS MACHT UNS ,,EINZIGARTIG*
Innovative Produkte

Ausgepragte Markt- und Kundenorientierung
Teamwork mit Engagement
Herausragende Qualitat
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Nahtlose Integration

= Warum?
= Problemstellung und Motivation
= Wie war es oder ist es?
= Wo wollen wir hin?
Wie erreichen wir das?
Mehrwert
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Nahtlose Integration

= Warum?

Problemstellung und Motivation
Wie war es oder ist es?

Wo wollen wir hin?

Wie erreichen wir das?
Mehrwert
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DIGITALISATION
BIG PICTURE - TODAY

222222222 ERP / SAP

SPS/PLC

= Modul Diagnostic
= Diagnosticdatas from the modul
= Diagnosticdatas from the sensoren
= Diagnosticdatas from the actuators

EtherNet Feldbus

Compact or modular 10 Compact or modular 10 Compact or modular 10
System System System



Nahtlose Integration

= Warum?

Problemstellung und Motivation
Wie war es oder ist es?

Wo wollen wir hin?
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Mehrwert
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NEUE WEGE
BESCHREITEN

Digital Transformation Creates the Next Practice

Schersprung Rollsprung Fosbury-Flop
1908, 1,90m 1932,1,97m 1968, 2,24m

| i s

Source: Ergebnisse der
Olympischen Spiele im
Hochsprung von 1896 — 2012;

Prof. Kruse: Next Practice , 1896 1908 1924 1936 1956 1968 1980 1992 2004

© 2016 SAP SE or an SAP affiliate company. All rights reserved.
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Zu fruh

VORAUSSCHAUENDE
INSTANDHALTUNG
Fehlerkorrigierende
Instandhaltung
Vorausschauende Fehler / Ausfall
Instandhaltung
Zustandsbezogene i
Instandhaltung i
Geplante :
Instandhaltung :

Zu spat



POTENZIAL DER (VORAUSSCHAUENDEN)
INSTANDHALTUNG

= Das Bruttoinlandsprodukt (BIP) der Welt
belauft sich auf 46,6 Billionen USD, doch der
Gesamtwert aller Anlagen ist wahrscheinlich
viel hoher.

= Allein die Instandhaltungskosten betragen 447
Milliarden USD.

Ouelle: Global Framework on Maintenance and Asset Management
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Nahtlose Integration

= Warum?

Problemstellung und Motivation
Wie war es oder ist es?

Wo wollen wir hin?

Wie erreichen wir das?
Mehrwert
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UNSER WEG

Vernetzte Systeme verandern die Wertschopfungskette

Sensoren in der Produktion optimieren den Workflow und
verringern die Ausfallzeiten

Ausbau auf Service und Instandhaltung
Termingerechte Einplanung der Mitarbeiter
Anlagenbetrieb bei nahezu 100%

Ersatzteile ,justin time®
Datenlibertragung mit Industrie-Standard

Flexibel einzurichten

Sensor-Aktor-Daten direkt in SAP ERP®

Hersteller und Busprotokoll unabhangig
(Ohne Cloud) - fiir den Mittelstand
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CUBE67 DIAGNOSE-GATEWAY
DIAGNOSE LEICHT GEMACHT

SAP System
WZ@ Daten werden an SPS/PLC
das SAP System L
Ubermittelt und
im SAP System Schaltschrank-
ausgewertet. Komponenenten
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FIORI APP

—
Sensorhierarc hie
~ Messestand Prasentationswand Sensorik

v Messewand

~  Modul 8611 (Digitaimodul)

Status 2

~  Wodul SE788 (10-Link Modul)

~  Modul 8741 (Analogmodul)
Temperatursensor analog
~ Modul 55621 (Sick-Modul)
Schaltzahler
Modul 56601
v DIGA Stevereinheit
CPU-Temperatur
Aktorstrom; Strang 0
Sensorstrom; Strang 0
Aktorspannung, Strang 0
Sensorspannung; Strang 0
Alktorstrom; Strang 1
Sensorstrom; Strang 1
Aktorspannung, Strang 1
Sensorspannung; Strang 1
Aklorstrom; Strang 2

< Aktorstrom; Strang 2

Aktorspannung, Strang 2

Werte

Sensorspannung; Strang 2

Aktorstrom; Strang 3

Aktorspannung, Strang 3

Sensorspannung; Strang 3

SENSOR-10000018 - Temperatursensor 10-Link

Tacho v | X Close

19.198 °C

SENSOR-00000004 - CPU-Temperatur

| Chart v | X Close

o,
a3 e % Ve o

Datum

— Messwert — Trendwert

HPC Predictive Maintenance & Service (PM&S)

SENSOR-10000017 - Temperatursensor analog

Chart v | X Close

Werte

%, ‘0.
"0, o

Datum

— Messwert — Trendwert

SENSOR-00000014 - Sensorstrom; Strang 2

‘ Chart v | X Close

%. %. %
N s, 2

Datum

~— Messwert — Trendwert

|—|-3C £ Merin Hinzpeter (HINZPETER)

SENSOR-10000019 - Abstabdssensor |O-Link

Tache ~ | ¥ Close

0 5000
678.000 MM

SENSOR-10000020 - Schaltzahler

Label ~ | ¥ Close

1094 ST



SAP STANDARD -

SCHLAU ERWEITERT!

Maschine 1

Sensor-Equipment-Mapping
Sicht "PM&S: OPC UA-Agenten" anze
e e

PM&S: OPC I1A-Anents

opcuss Zuordnung Equipments zu Tag-ID - Anderung
DIGA_REG

PCO_EWC
PCO_OPC. OPCUA-Agent:  PCO_WAGO

PCO_WAE

TAGID e
DeviceSet/WAGO 750-8100 PECLOD CS 2ETH ECO/Resourc
DeviceSet/WAGO 750-8100 PFCLOD CS 2ETH ECO/Resourc
DevicaSet/WAGO 750-8100 PFC100 CS 2ETH ECO/Resourc
DeviceSet/WAGO 750-8100 PECLOD CS 2ETH ECO/Resourc

DeviceSet/WAGO 750-8100 PFCLOD CS 2ETH ECO/Resourc.
| DeviceSet/WAGO 750-8100 PFC100 CS 2ETH ECO/Resourc

m SENSOR-10000043
[ SENSOR-10000044
[ SENSOR-10000041
[ SENSOR-10000042

SENSOR-10000045
SENSOR-10000046

Bedingungen fur die Auslosung von Ationsbedarfen

| PM&S: Bedi - Akti darfe Meldungen
Bedingung... Bedingungs-Gruppe Text ‘P |T—Typ |
i _Abstand + Temperatur 10-Link 2 002 IH-Meldung - Fehler -
2 Abstand + Temperatur Diga 2 002 IH-Meldung - Fehler -
3 Spannungen Wago und eWon 2 002 IH-Meldung - Fehler -
Sicht "PM&S: Schwellwerte/Finzelbedingungen - Aktionsbedarfe Meld."” an
B S REN e
| PM&S: Sct te/Einzebedi T darfe Meld.
| Bedingungs-... | Equipment Wertart Operator = |Problkat. | CarProbl |scd |
g | SENSOR-10000018  VALUE Messvert (Aktuell) ~ > grofer als ¥ 20 El ZPMS-003 0001
2 SENSOR-1000001%  VALUE Messwert (Aktuell) ¥ < kleiner als ¥ 400 El ZPMS-005 0002
s SENSOR-00000004  VALUE Messwert (Aktuell) ~ > grofer als ¥ 20 El ZPMS-003 0001
| Ja SENSOR-10000028  VALUE Messwert (Aktuell) ~ > grofer als ¥ 45000 El ZPMS-002 0001
s SENSOR-1000002%  VALUE Messwert (Aktuell) ¥ < kleiner als ¥ 20000 El ZPMS-001 0002
| e SENSOR-10000045  VALUE Messwert (Aktuell) ¥ > grofer als v & El ZPMS-002 0001
| SENSOR-10000046  VALUE Messwert (Aktuell) ¥ > grofer als v & El ZPMS-002 0001
| |aso SENSOR-00000007  VALUE Messwert (Aktuell) ~ > grofer als ¥ 20 El ZPMS-002 0001

s

=

-3

2
|

TP/Equipmentstruktur

~ & oo1so1

HEC Buro Mannheim

~ @ s-oo00s0 Maschine mit

<WoN =2 %

- @I SENSOR-10000028  AIL (Sensor aus eWON)
- @ SENSOR-10000029  AIZ (Sensor aus eWON)

~ [@J s-o00051

Maschine mit OPC_LEBS (=

~ B s-000052 Boiler #1

- u SENSOR-10000030 Boiler
- ' SENSOR-10000031 Boiler
- ' SENSOR-10000032 Boiler
. u SENSOR-10000034 Boiler
- [ sENsoR-10000035  Boiler

#1/Drunl 001/LIX001/Qutput.
#1/Pipel001/FTX001 /Qutput.
#1/Pipel002/FTX002/Output.
#1/Similation/CurrentState
#1/Similation/LastTransition

~ &) 5-0000s3 Boiler §2 (=R
- @ SENSOR-10000036  Boiler #2/Drur2001/LIX001/0utput
+ [ SENSOR-10000037  Boiler #2/Pipe2001/FIX001/Qutput
+ [ SENSOR-10000038  Boiler #2/Pipe2002/FTX002/0utput
* [ SENSOR-10000039  Boiler #2/Simalation/CurrentState
- [ SENSOR-10000040  Boiler #2/Simalation/LastTransition
~ @) s-000054 Maschine mit WAGO e!Cockpit @ %

- [EJ) SENSOR-10000041
- &) SENSOR-10000042
- & SENSOR-10000043
+ [ SENsOR-10000044
+ [ sEnsor-10000045

WAGO Eingang 1
WAGO Eingang 2
WAGO Tnput 1
WAGO Tnput 2
WAGO Spamnung 1

- @ SENSOR-10000046  WAGO Spannung 2

Klassifizierung

Equipment anzeigen : Sensorklassifizi

)

f [0S & & ibersi [Zahler

Equipment ensor-1oooooze |9 Typ [1] sensoren

Bezeichnung ATl (Sensor aus eWON) l

Status EHEQ I |H]
Giiltig ab 09.08.2017 Giltig bis 31.12.9999)

Sensorart [002 ]
MaBeinheit Sensor/Aktor IMV 1
Relevanz fur Fortschreibung lfor‘s(hre\hungsralevant 1
Fortschreibungsmethode 1

Fortschreibungsintervall 20

Einh. Fortschreibungsinterval S

Messwertspeicherzeftraum 14

Einh. Messwertspeicherzeitraum STD

Trendzeitraum IZU 1
Prognoseweite |3U 1
Einh. Trend- und e IM]N 1
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MEHRWERT

FUR ALLE

Anlagenhersteller

Steigerung der Servicerentabilitat durch
geringere Servicekosten und neue
Einnahmestrome

Losungsfindung per Remote Service

Hohere Erstlosungsrate, Ersatzteile konnen
mitgenommen werden

Hohere Kundenzufriedenheit und starkere
Kundenbindung

Mehr Servicevertragsverlangerungen
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Anlagenbetreiber

Hohere Gesamtanlageneffektivitat
(Anlagenverfiigbarkeit, -leistung, und -
qualitat)

Steigerung der Effizienz in der Instandhaltung
Geringere Instandhaltungskosten
Schnellere Reaktion auf Alarme und Fehler

GrolRRere Abstande zwischen Fehlern



Nahtlose Integration

= Warum?

Problemstellung und Motivation
Wie war es oder ist es?

Wo wollen wir hin?

Wie erreichen wir das?
Mehrwert
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DIGITALISATION
BIG PICTURE - TOMORROW

EtherNet Feldbus 14.0 Connection
SPS/PLC TETTTT T sassssssmmnnns Cloud ERP / SAP

Diagnostic Gateway

EtherNet Feldbus

Compact or modular 10 Compact or modular 10 Compact or modular 10
System System System
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Head of Application Sales Support

Murreletrorik Gt mh AW ELEKTRONIK

wolfgang.wiedemann@murrelektronik.de
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