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Hybride Bautelle

Oraanoblech + SpritzaieRen Endlosfaserverstarkung + Metall Inserts + Endlosfaserverstarkung + Metall
9 pritzg SpritzgielRen (Sandwich) Bleche + SpritzgieRen

Mindestens 2 verschiedene Komponenten = Hybrid

Bilder: Brose, KraussMaffei, Paul, C.; Abschlussbericht LEIKA; Dresden (2017)



Motivation: Eigenschaftsprofil Metall vs. FVK
Synergien nutzen, Schwachen kompensieren

e Kunststoffkomponente

m Niedrige Dichte
m Grol3e Gestaltungsfreiheit
m Hohe dynamische Belastbarkeit

Reparatur Metallkomponente

m Hohe Festigkeit
m Hohe Steifigkeit
m Niedrige Warmeausdehnung

Gestaltungsfreiheit
Dichte

Duktilitat

spez. E-Modul Kunststoff-Metall-Hybridbauteil

0 EVK ] (B;es§ere meéhaqisrihe Eigenschaften
m Geringeres Gewic
B Metall m Hohe Funktionsintegration

spez. Festigkeit
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Verstarkungsmaterialien

= QOrganoblech

= UD-Tapes

Viele Kombinationen umsetzbar:

Fasermaterial:  Carbon, Glas, Aramid, Naturfaser, ...
Orientierung: Gewebe, unidirektional, multilayer, ...
Matrixmaterial:  Polypropylen, Polyamid, PEEK, ...

(Bilder: Sabic, BondLaminates,)
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Haftungsmechanismen
Metall - Kunststoff

Kunststoff

Metall
i ]

*

Mikrostrukturierung Haftvermittlerschicht
\

\

Formschluss Mikro-Formschluss Stoffschluss
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Leichtbau Bodengruppe
LEIKA-Demonstrator

[ Mg-CFK-Mg ]

{ Stahl-CFK-Stahl ]

| eaer |

{ LiteCor® ]

[ CFK-Mg-CFK }

Quelle: Paul, C.; Abschlussbericht LEIKA; Dresden (2017)
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MAI hiras und handle — Auslegung Hinterradschwinge

Ausschopfung des
Leichtbaupotenzials

mit Hilfe von
lastpfadgerechten
CFK-Einlegern.

Seite 7

Quelle: MAI Carbon Ergebnisprasentation 2017, MAI Hiras + Handle
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Mal hiras und handle - Ziele

1. Herstellung eines Bauteildemonstrators einer dynamisch dauerbeanspruchten

Komponente
2. Abbildung und Aufbau einer komplexen Prozesskette
3. Abgleich der Projektergebnisse aus Methode, Konstruktion, Fertigung und

Absicherung

Verstarkung U-Profil (Endlos)

Faserverstarkter Spritzguss

Krafteinleitungselemente

Verstarkung Schwingenarme (Endlos)

Verstarkung Deckel (Endlos)

Quelle: MAI Carbon Ergebnisprasentation 2017, MAI Hiras + Handle
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Product-Oriented Automation Solutions - Concept 3

Injection
molding machine

Infrared heating

\ station
s Control

> concept
Insertion
gripper 5 Provision and
I demolding gripper
i |
Robot ™
Handling
Centering ‘Material
Station supply

Quality
assurance
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Zusammenfassung aller relevanten Prozessdaten in einem PDF
Report Erstellung mit DataXplorer und ibaAnalyzer
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Engineering Passion Kf auss Ma ﬁei




Krauss Maffei Sete 11

Globales Turmodul-Projekt

brose

Technik fur Automobile

= First-Tier
=  Design und Prozessentwicklung fur das
Turmodul mit Organoblech

elringklinger

ElringKlinger

=  Second-Tier
= Industrialisierung

KraussMaffei

Krauss Maffei

= Third-Tier
= Lieferung der Serien-
Produktionsanlagen

Quelle: Brose
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Danksagung
BMBF-Projekt LEIKA: Effiziente Mischbauweisen flr Leichtbau-Karosserien

Die Autoren danken dem Bundesministerium fir Bildung und Forschung (BMBF), dem Projekttrager
Karlsruhe (PTKA) und den Projektpartnern.

Dieses Forschungs- und Entwicklungsprojekt wurde mit Mitteln des Bundesministeriums fur Bildung und
Forschung (BMBF) im Rahmenkonzept ,Innovationen fir die Produktion, Dienstleistung und Arbeit von
morgen“ mit Mitteln aus dem Energie- und Klimafonds gefordert (Férderkennzeichen 02PJ2770 —
02PJ2781) und vom Projekttrager Karlsruhe (PTKA) betreut. Die Verantwortung ftr den Inhalt dieser
Veroffentlichung liegt bei den Autoren.
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Danksagung — MAI Hiras

Partner:

« BMW AG

« EDAG Engineering GmbH

» Siebenwurst GmbH & Co. KG

* Automation W+R GmbH

* Fraunhofer IGCV

« LCC, TU Minchen

» KraussMaffei Technologies
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Integrated Lightweight Plaza — Halle 5 B18
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Thank you for your interest

Stefan Schierl
Technology Development

KraussMaffei Technologies GmbH
Krauss-Maffei-Str. 2
80997 Mlnchen

Phone 089 8899 2367
Email Stefan.schierl@kraussmaffei.com

www.kraussmarffeigroup.com



